
1^осымша 1.1
Ультрадыбыстык бетп модификациялау кондыргысыныи техникалык сипаттамасы

(Лот 1)

1. Ультрадыбыстык бетк1 модификацияга арналган кондыргысы
Жалпы сипаттама: Металл материалдарыньщ жэне олардьщ корытпаларыньщ бетю кабатында 

нанокристалдык курылымды калыптастыруга ар налган мамандандырылган жабдьщ. Процесс жогары 
жишктеп ультрадыбыстык тербелютермен индуцирленген интенсива пластикалык деформацияга 
непзделген.

Максаты:
• Бетю кабаттарда ерекше нанокристалдык курылымды калыптастыру.
• Материалдардын, эксплуатациялык сипаттамаларын жаксарту (каттылык, тозуга тез1мдшк, 

коррозияга тез1мдшк, шаршау 6epiKTiri).
• Кейitiri жабыныныц адгезиясын жаксарту ушш беткм кабатты алдын ала ендеу.
• Белшектердщ беткл кабатын жергшкп жэне бакылаулы модификациялау.

Жумыс принцип!: Кондыргы ультрадыбыстык диапазондагы жогары ж иш кп (20 кГц) механикалык 
тербелютерд! жумысшы ушы аркылы енделетш белшектщ бетоне Ж!беред1. Статикалык жуктемелер мен 
ультрадыбыстык соккылардын уйлеамшен материалдын бетю кабатында интенсива пластикалык 
деформация журш, унтакталган курылым наномасштабты децгейге дейш усакталып, модификацияланган 
кабаттьщ касиеттер1 жаксарады.

Жнынтык:
• Ультрадыбыстык наноструктуралау машинасы: Heri3ri кондыргы, ультрадыбыстык тербелктерд1 
генерациялау, кушейту жэне жетюзу компоненттерш камтиды.

Heri3ri техникалык сипаттамалары мен компоненттерк
1. Ультрадыбыс жиЫп:Номиналды жумыс жиш п: 20 кГц.
2. Турленд1рпш: Тит": Электроакустикалык.

Белсенд! элемент!: Пьезоэлектрлж керамика.
Кызметк Жогары ж иш кп электр энергиясын (ультрадыбыстык генератордан) сол жишкке 
механикалык тербелктерге айналдырады. Энергияны турлещцрудщ жогары тшмдш п мен 
турактылыгын камтамасыз етедг

3. Бустер (амплитуданы кушейткчш): Титан Gr5 (Титан Grade 5, Ti-6A1-4V корытпасы).
4. Резонатор (Horn / Сонотрод): Титан Gr5 (Титан Grade 5, Ti-6A1-4V корытпасы).
5. Жумысшы ушы (Индентор): 

Heri3ri материалы: Титан Gr5 (Титан Grade 5). 
Жумыс белшнщ материалы: Тозуга тез1мдд жабын, мысалы, ТС (титан карбид^ немесе баска катты 
материал (мысалы, вольфрам карбид! - WC, поликристаллды алмаз - PCD, накты орындауга 
байланысты).
Кызметк ©цделетш бетпен тжелей байланысып, оган ультрадыбыстык тербелютер мен статикалык 
жуктемелерд! бередь Нактылы еццеу мшдетше байланысты ушыньщ niuiiHi (сфералык, конустык 
жэне т.б.) тандалады.

6. Жуктемеш бакылау жуйеа:
Тиш: Пневматикалык.
Кызметк 0ндеу кезшде жумысшы ушына статикалык жуктемеш дэл жэне туракты турде колдануды 
камтамасыз етедь Жуктеме бакылауы нэтижелердщ кайта енд!р1лу1 мен модификацияланган кабаттьщ 
терендтн реттеудщ мацызды параметр! болып табылады.
Пронесет! баскару жэне бакылау:
• Бакыланатын параметрлер: Модификацияланган кабаттьщ кажетп сипаттамаларына кол жетюзу ушш 
келеЫ параметрлер мукият бакыланады:
• Ультрадыбыстык тербелктердщ амплитудасы.
• Статикалык жуктемешн мелшерк
• Жумысшы ушыньщ nimiHi.
• ¥шыныц белшекке катысты траекториясы мен козгалыс жылдамдыгы (UNSM контроллершщ СББ 
жуйеамен бершедО.
• 0p6ip учаскенщ ендеу уакыт]
Температура бакылау ж,

ейткеш пластикалык деформация 
мумкш, бул термиялык эсерлер

ректор
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Баскарма терагасы

агында температураны бакылауга ерекше назар аударылады, 
Мюлшш, материалда курылымдык езгерктер туындауы 

6згер4стерд1 болдырмауга кемектеседь

Рахметуллина С.Ж.



Баскарма мушеа- гылым жэне Конурбаева Ж.Т.
инновация женшдеп проректор s

Багдарлама жетекнпп Баятанова Л.Б.

Т0ЛЕМ ЖЭНЕ ЖЕТК13У ШАРТТАРЫ
К^ны КХС-мен вскемен каласына дейшп DDP шарттары (сатып алушыга дейш жетюзу жэне ез курамын 

барлык мумклн болатын телемдердь салыктар мен баж телемдерш Kipri3efli) непзшде керсетшген.
Телем шарттары: Жетшзгеннен кешн.

Жетклзу уакыты: Кел1слм-шартка кол койылган куннен 200 кунтобелж кун


